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@ Bohrwerk 



Bei einem Bohrwerk mit mehrerer) oberhalb eines MaschU 
nentischs (U) in einer Ebene bzw. geraden Unie (Reihe) in 
Abstanden hintereinander angeordneten paralteten Bohrern 
(16) ist am Bohrwerksgehause etne einen Zentrierstift (22) 
aufweisende Fixiereinrichtung fur das zu bohrende Werk- 
stQck (17) angeordnet. Diase weist einen den Zentrierstift 
(22) enthaltenden Schwenkkorper (19) auf, der in der Boh- 
rerebene um eina dazu rechtwinklig verlaufende waage- 
rechte Schwenkachse (24) verschwenkbarist. 
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PatentansprQche 

1. Bohrwerk mil mehreren oberhalb eines Maschi- 
nentischs in einer Ebene bzw.geraden Linie(Reihe) 

in AbstSnden hintereinander angeordneten paralle- 5 
ien Bobrem, dadarch gekeniusdchnet, daB am 
BohrwerksgehSuse eine einen Zentrierstift (22) auf- 
weisende Rxiereinrichtung ftir das zu bohrende 
Werkstuck (17) angeordnet ist. 

2. Bohrwerk nach Ansprueh 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet* daB die Fbciereinrichtung an einem mit 
dem Maschinengehduse verbundenen und auf ei- 
nem Maschinen-Gestell (18) abgestOtzten Bohr- 
werksstander (13) angeordnet ist und einen den 
Zentrier-stift (22) enthaltenden Schwenkk()rper 15 
(19) aufweist, der in der Bohrerebene urn cine 
rechtwinkJig verlaufende waagerechte Schwenk- 
achse (24) verschwenkbar ist 

3. Bohrwerk nach den AnsprOchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB innerhalb des Schwenkkor- 20 
pers (19) der von einer Druckfeder (28) beauf- 
schlagte Zentrierstift (22) verschiebbar gelagert ist, 
wobei ein Ende des Zentrierstiftes (22) aus dem 
Schwenkkorper (19) herausragt 

4. Bohrwerk nach den Ansprflchen 1 bis 3, dadurch 25 
gekennzeichnet, daB das aus dem Schwenkkdrper 
(19) herausragende Ende des Zentrierstiftes (22) ei* 
ne gegenOber dessen Ltngsachse abgeschrSlgte 
Oberfllche (23) aufweist 

5. Bohrwerk nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch 30 
gekennzeichnet daB die waagerechte Schwenkach- 

se (24) des SchwenkkSipers (19) in einem Achsen- 
haiter (25) losbar bef estigt ist der Qber einen Trag- 
arm (27) mic dem BohrwerksstMnder (13) verbun* 
den ist 35 

6. Bohrwerk nach den AnsprQchen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB an dem Schwenkkdrper (19) 
eine abstehende, die Schwenkbewegung in einer 
Richtung begrenzende Anschlaglasche (30) befe- 
stigt ist welche bei senkrechter Stellung des Zen- 40 
trierstiftes (22) an dem Achsenhalter (25) anliegt 

7. Bohrwerk nach den Ansprfichen t bis 6, dadurch 
gekennzeichnet daB die Fixiereinrichtung zwei 
Niederhalter (18) {Or das zu bohrende WerkstUck 
(17) aufweist wefehe am Bohrwerksgehause ober- 45 
halb des Maschinentischs (14) zu beiden Seiten der 
Reihe der Bohrer (16) angeordnet sind. 

8. Bohrwerk nach den Anspruchen 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet daB der den Bohrern (16) in Ar- 
beitsrichtung nachgeschaltete Niederhalter (18) 50 
dem Schwenkkorper (19) zugeordnet ist 

9. Bohrwerk nach den Ans[HrQchen 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet daB die Niederhalter (18) jeweils 
um eine senkrechte Schwenkachse (21) in die Ebe- 
ne der Bohrer (16) hineinverschwenkbar sind. 55 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Bohrwerk mit mehreren 
oberhalb eines Maschinentischs in einer Ebene bzw. ge- eo 
raden Linie (Reihe) in Abst&nden hintereinander ange- 
ordneten parallelen Bohrern. 

Ein solches Bohrwerk wird benutct, um beispielswei- 
se in Mdbelwande Bohrungen fur die Aufnahme von 
TopfbSndem, MdbelbeschlSgen, Zapfen ftir die AbstOt- 65 
zung von Regalbrettem, o.dgl. einzubohren. Das ebene 
Werkstack wird auf den Maschinentisch gelegt und dort 
befestigL AnschlieBend erfotgt durch Absenken eines 



Werkzeugtragers das gleichzeitige Bohren einer be- 
stimmten Anzahl von Bohrungen. Um die Reihe der 
gebohrten Bohrungen am WerkstUck zu verlingem, 
muB das Werkstuck auf dem Maschinentisch gelost und 
von Hand weitergeschoben werden, bis es in seiner neu- 
en exakten Lage wieder von Hand fbciert werden muB, 
um den nSchsten Bbhrvorgang durch erneutes Absen- 
ken des Werkzeugtragers durchzufUhren. 

Diese Vorgehensweise ist arbeitsaufwendig, weil eine 
genaue Einstellung des Werkstflcks von Hand und die 
anschlieBende Fixierung auf dem Maschinentisch so 
durchgefOhrt werden muB, daB der genaue Abstand 
zwischen den beiden nebeneinander liegenden Bohrun- 
gen der beiden nacheinander gebohrten Bohrungsgrup- 
pen eingehahen werden soil. Beispielsweise haben bei 
den fiinf Bohrern eines Bohrwerks in jedem Fall zwei 
benachbarte Bohrer denselben Abstand voneinander. 
Dieser Abstand muB nun auch zwischen der Bohrung 
am Ende der zuerst gebohrten Reihe und der Bohrung 
am Anfang der danach -gebohrten Reihe eingehalten 
werden, so daB sich insgesamt eine beliebig lange Reihe 
mit beliebig vielen Bohrungen ergibt wobei jeweils 
zwei benachbarte Bohrungen an dem Werksttick den 
vorgegebenen konstanten Abstand einhalten. Das 
Werksttick muB also vor jedem neuen Bohrvorgang von 
Hand ausgerichtet und fixiert werden. Dieses Ausrich- 
ten fuhrt zu groBen RBstzeiten bei DurchfBhrung der 
Arbeitsgange. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrund^ ein Bohr- 
werk zu schaffen, mit welchem ein exaktes schnelles 
Einstellen des WerkstQcks jeweils zwischen zwei aufein- 
anderfolgenden Bohrvorgangen ttiSglich ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem^lB dadurch geldst 
daB am Bohrwerksgehause eine einen Zentrierstift auf- 
weisende Fixiereinrichtung fttr das zu bohrende Werk- 
stOck angeordnet ist Dieser Zentrierstift ist vor der Rei- 
he der Bohrer angeordnet und erganzt diese, er weist 
den zwischen zwei benachbarten Bohrern eingehalte- 
nen konstanten Abstand von dem ersten Bohrer auf. 
Nach dem Bohren der ersten Reihe von Bohrungen 
wird daher das WerkstUck soweit verschoben, daB der 
senkrechte Zentrierstift in die ietzte Bohrung der ge- 
bohrten Reihe einf aBt Dadurch ist die genaue Lage des 
WerkstQcks f Or den nachfolgenden Bohrvorgang f estge- 
legt 

Bevorzugt ist die Fbciereinrichtung an einem mit dem 
MaschinengehEuse verbundenen und auf einem Maschi- 
nengestell abgestutzten Bohrwerkstander angeordnet 
und weist einen den Zentrierstift enthaltenden 
Schwenkkdrper auf, der in der Bohrerebene um eine 
dazu rechtwinklig verlaufende waagerechte Schwenk- 
achse verschwenkbar ist Behn Weitertransport des 
WerkstQcks auf dem Maschinentisch nach DurchfQh- 
rung eines Bohrvorganges verschwenkt das WerkstQck 
den Schwenkkorper mit dem Zentrierstift so daB der 
Zentrierstift sich aus seiner Bohrung herausbewegt 
Beim Weitertransport des WerkstQcks gleitet nun das 
aus dem Schwenkkdrper herausragende Ende des Zen-* 
trierstifts uber die Oberflache des WerkstQcks und Qber 
die neu ausgefQhrten Bohrungen. Sobald die Ietzte die- 
ser Bohrungen sich unter dem Zentrierstift befindet, 
wird das WerkstQck soweit zurQckbewegt,. bis der 
Schwenkkdrper in eine der senkrechten Stellung des 
Zentrierstifts entsprechende Lage zurQckverschwenkt 
worden ist. Nun ist die neue Einstellung des WerkstQcks 
durchgefuhrt, nach dessen Fixierung auf dem Maschi- 
nentisch kann nun der neue Bohrvorgang durchgefQhrt 
werden. 
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Bevorzugte AusfUhrungsformen der Erfindung sind in gleitet der in einer Bohrung 29 befindliche Zentrierstift 
den Schutzanspriichen enthalten. Der Schutzutnfang er- 22 mit seiner abgeschragten OberflSiche 23 an der auBe- 
streckt sich nicht nur auf die beanspruchten Einzelmerk- ren Bohningskante entlang, wahrend der Schwenkkor- 
male, sondem auch auf deren Kombination. per 19 aus seiner senkrechten Lage urn die Schwenkach- 

Ein Ausfdhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 5 se24herausgeschwenktwird.BeimWeiteriransportdes 
Zeiciinung dargestcllt und wird im folgenden naher be- WerkstOcks 17 gleitet dessen Oberfiache unter dem 
schrieben. Es zeigen: Zentrierstift 22 und dem Schwenkkorper 19 entlang, bis 

Fig. 1 eine Vorderansicht des erfindungsgemaBen der Zentrierstift 22 in die letzte Bohrung 29 hinelnge- 
Bohrwerks; ^angt. Nun wird die Bewegung des WerkstOcks 17 umge- 

Rg. 2 eincn Ausschnitt der Fixiereinrichtung mit dem lo kehrt. wodurch der Schwenkkorper 19 wieder in seine 
Schwenkk5rper des Bohrwerks gemaB Fig. 1 in vergrfi- senkrcchtc Lage zurQckverschwenkt wird, bis eine an 
Bertem MaBstab; dem Schwenkkdrper befestigte abstehende Anschlag- 

Fig. 3 eine Ansicht des Schwenkkdrpers und seiner lasche 30 an dem Achsenhaker 25 anschligt Die wcite- 
Aufhangung gemaB Linie III der Fig, 2; re RQckwartsbewegung des Werkstiicks 17 ist nunmehr 

Fig. 4 eine Ansicht des Bereichs des Schwenkkdrpers 15 unmdglich, da der Zentrierstift 22 innerhalb der letzlen 
gemaB Fig»2 mit senkrechtem Schnitt durch den Bohrung29das WerkstQckl7festhalt Dieseneuc Lage 
Schwenkkorper in dessen ausgeschwenkterSte!lung; wird durch Ausfahren der Kolbenstangen der Nieder- 

Fig, 5 eine Draufsicht auf den Schwenkkdrper und halter 18 festgesetzt Der Zentrierstift 22 ist mit dem 
seine Aufhangung gemaB Linie V der Fig. 3. Schwenkkorper 19 geradc so angeordnet, daB die 

Das Bohrwerk enthalt einen Antriebsmotor 10 und 20 Langsachse des Zentrierstiftes 22 von der LSngsachse 
ein Getriebe 11, die gemeinsam mit senkrechten Achsen des nachfolgenden Bohrers 16 denselben Abstand hat 
oberhalb eines Maschinengestells 12 von einem an die- wie zwei benachbarte Bohrer untereinandcr. Es kann 
sera aufragenden Bohrwerksstander 13 gehalten wer- nun der nachste Bohrvorgang durchgefUhrt und nach 
den. Oberhalb eines an dem Maschinengcstell 12 abge- dem Anheben der NiederhalterfOsse 20 das WerkstOck 
stOtzten Maschinentischs 14 sind an einem Werkzeug- 25 17erneutweitergeschobenwerden. 
trager 15 an der Unterseite funf gleiche Bohrer 16 in Die Aufhangung des Schwenkkdrpers 19 an der 
einer Reihe hintereinander in gleichen Abstanden zu- Schwenkachse 24 ist mit Hilfe eines Langiochs 31 des 
einander angeordnet Der Wefkzeugtrager 15 kann mit Schwenkkdrpers 19 durchgefohrt. so daB dieser in sei- 
den angetriebenen Bohrem 16 abgesenkt werden, so ner senkrechten Lage gegeniiber der Schwenkachse 24 
daB an einem auf dem Maschinentisch aufliegenden 30 abgehoben werden kann. Diese Anordnung und die Be- 
Werkstuck 17 ftinf Bohrungen in einer Reihe gebohrt festigung des Zentrierstiftes 22 mit Hilfe der Druckfeder 
^^rden. 28 ermdglichen es, Werkstucke mit unterschiedlichen 

Zur genauen Einstellung und Befestigung des Werk- Dicken zu bearbeiten, da sich das System selbsuatig an 
stacks 17 auf dciti Maschinentisch 14 wcist das Bohr- unterschiedlichen Dicken anpassen kann. 
werk eine Fixiereinrichtung auf, die zu beiden Seiten der 35 Das Getriebe 10 kann beispielsweise mit einem Zylin- 
Bohrer 16 jeweils einen Niederhalter 18 und an einer dermitdurchgehenderBohrwelleausgestattetsein. 
Seite der Bohrer 16 einen dem Niederhalter 18 zugeord- Die Anschlaglasche 30 laBt sich mil einstellbarer lu- 
neten Schwenkkdrper 19 aufweist Die Niederhalter 18 stierschraube (nicht dargestellt) ausstatten, urn eine ge- 
kdnnen Druckmittelzylinder sein. deren senkrechte Kol- nauere Lage festzulegea 

benstangen mit ihren darunter befestigten Niederhal- 40 Bei enuprechender Ausbildung kann der Schwenk- 
terfOssen 20 nach unten ausfahrbar sind, so daB sie das kdrper 19 durch sein Eigengcwicht sich bewegen und 
Werkstuck 17 auf den Maschinentisch 14 aufdrOcken. damitdieFeder28fortfaUen. 
Die Niederhalter sind an senkrechten Schwenkachsen 

21 gelagert, die an dem Bohrwerksstander IS befestigt 
sind. Daher lassen sich die Niederhalter 18 in die Linie 45 
der Bohrer 16 hineinschwenken bzw. aus diesem Be- 
reich herausschwenken, wenn die Kolbenstangen hoch- 
gefahren sind. 

Der Schwenkkdrper 19 enthah einen an seiner Unter- 
seite herausragenden Zentrierstift 22, der eine gegen- 50 
Ober seiner Langsachse abgeschragte Oberfiache 23 als 
Stirnseite aufweist. Der Schwenkkdrper 19 ist an einer 
Schwenkachse 24 gelagert, die sich waagerecht und 
rechtwinklig zu der durch die Bohrer 16 verlaufenden 
senkrechten Ebene oberhalb des WerkstUcks 17 er- 55 
streckt. Sie ist in einem Achsenhalter 25 mit Hilfe einer 
Stiftschraube 26 Idsbar befestigt. Der Achsenhalter 25 
wird wiederum uber einen Tragarm 27 von dem Bohr- 
werksstander 13 gehalten. 

Innerhalb des Schwenkkdrpers 19 beflndet sich eine 60 
Druckfeder 28, die sich mit einem Ende an der Schwenk- 
achse 24 und mit dem anderen Ende an dem Zentrierstift 

22 stirnseitig absttttzt Der Zentriertstift 22 kann daher 
gegen die Wirkung der Druckfeder 28 in den Schwenk- 
kdrper 19 hineingedrilckt werden. Nach dem DurchfUh- 65 
ren eines Bohrvorganges und dem Anheben der Bohrer 
16 wird das WerkstOck 17 oberhalb des Maschinentischs 
14 in Pfeihichtung waagerecht weiterbewegt. Dabei 
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